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das Kobaltchlorid in Ather nicht unbetrachtlich loslich 
ist, so daB die atherische &sung wiederholt mit verdiinnter 
Salzsaure ausgeschuttelt werden mu& falls auch das Ko- 
balt bestimmt werden soll. Hat man Nickel von Kobalt 
und Eisen in der oben beschriebenen Weise getrennt, so kann 
man im Filtrate das Dimethylglyoxim durch wiederholtes 
Eindampfen mit Salzsaurse zerstoren und Eisen und Kobalt 
nach einer der bekannten Methoden trennen. 
Freiberg i. S., Chemisches Laboratorium der Bergakademie. 

[A. 52.1 

Eine neue Riihrwerkskonstruktion. 
Vortrag, gehalten in der Versammlung des Miirkisohen Berirkavereins 

am 17. M&rs 1914. 

Von LUDWIQ WICKOP, Cbem.-Ingenieur. 
(Elngeg. la/& 1914.) 

Ruhrwerkc verwendet man in der Industrie hauptslich- 
lich zum Mischen von Flussigkeiten untereinander, sowie 
zum Mischen von solchen rnit festen Stoffen, haufig auch 
zum Mischen mit Gasen. 

Die Zwecke des Ruhrens sind sehr mannigfaltig, und es 
ist deshalb auch die Zahl der verschiedenen in der Technik 
zur Verwendung kommenden Ruhrwerkskonstruktionen sehr 
groB. 

An erster Stelle ist wohl hier das Umriihren mit Gas- 
blasen zu nennen; man verwendet hierzu einen Dampf- 
strahl-LufMruckapparat, ein sogenenntes Ruhrgeblase, wel- 
ches durch die Firma Gebr. Korting in Hannover in der 
ganzen industriellen Welt bekannt ist. In allen Fallen ist 
dieser Apparat jedoch nicht rnit Vorteil zu verwenden, 
auch kann demselben ein verhaltnismaBig groBer Dampf- 
konsum nicht abgesprochen werden. 

Als Vorbild der mechanischen Ruhrvorrichtungen ist 
wohl der Handquirl anzusehen; es sind auch Ruhrwerke 
nachdiesem Prinzip konstruiert, und zu industriellen Zwecken 
in groBer Anzahl und in mannigfacher Ausfuhrung fur 
Hand- und Maschinenbetrieb in Gebrauch. 

Die einzelnen Anordnungen, wie Flugel-, Planeten-, Pro- 
peller- usw. Ruhrwerke hier naher zu beschreiben, erubrigt 
sich, da sie jedem in der chemischen Technik stehenden 
aus eigener Praxis bekannt sind. 

Die einzelnen Konstruktionen haben nun ihre Vorteile 
und ihre Nachteile. 

Es kommt sehr darauf an, wie ein Riihrwerk ange- 
ordnet ist, wie es mischt und ruhrt, ob es auch samtliche 
Teile der zu ruhrenden Fliissigkeit in Bewegung bringt, 
oder ob es nur Teile des GefaBinhaltes in geniigende Be- 
rihrung bringt, und andere nur ungiinstig beeinfluBt werden, 
wieviel Kraft und Zeit es beansprucht, um ein gewisses 
Quantum zu leisten, uberhaupt, ob es seinen Zweck er- 
fUllt.  

Bei dem stchenden Riihrwerk, wie es ja meistens fur 
Flussigkeiten verwendet wird, ist es bekanntlich sehr 
wesentlich, daB es die zu mischende und zu ruhrende Masse 
nicht einfach vor sich herschiebt, sondern, daB auch ein 
wirkliches Mischen erreicht wird. 

Zu diesem Zwecke bringt man nun vielfach an den 
Wanden der RuhrgefaBe Leisten, sogenannte Wellenbrecher, 
an. An diesen stoBt sich die in Bewegung versetzte Flussig- 
keit, hierdurch wird den Flussigkeitsteilchen eine andere 
Richtung gegeben wie die, welche sie durch die Bewegung 
der Ruhrflugel oder Schrauben erhalten, und hierdurch 
wird dann wieder eine innigere Mischung der Masse ver- 
ursacht. 

Auch hat man Anordnungen getroffen, bei denen in 
einem GefaBe verschiedene Ruhrwerke angebracht sind, die 
jedea nur einzelne Teile der umzuriihrenden Masse in Be- 
wegung setzen. Hierbei brechen sich dann einzelne Teile 
der gebildeten Mischwellen an den Beriihrungsstellen, wo- 
durch wieder andere Teile der Mischung miteinander in 
Beriihrung kommen und eine bessere Mischung veranlaRt 
wird . 

Auch laBt man einzelne Teile eines Riihrwerkes in ver- 

schiedener Richtung arbeiten, was ebenfalls eine gute 
Mischung hervorruft. 

Solche Konstruktionen mu13 man z. B. anwenden, wenn 
die GefiiOe, in welchen das Riihren vor sich gehen soll, 
keinen kreisformigen Querschnitt haben, also bei quadra- 
tischem oder rechteckigem Kasten. 

In  diesen baut man auch wohl zwei oder mehrere ein- 
zelner Riihrsysteme ein, um eine innige Mischung zu er- 
halten. 

Solche Konstruktionen sind verhaltnismaBig kompliziert, 
daher kostspielig und beanspruchen vie1 Kraft, verteuern 
deshalb oft die Fabrikation nicht unbetrachtlich. 

Alle diese Nachteile hat nun die Konstruktion, welche 
ich hier besprechen mochte, nicht aufzuweisen. Im Gegen- 
teil hat diese sehr einfache Anordnung bedeutende Vor- 
zuge gegen alle anderen bisher gebrauchlichen Riihrwerks- 
konstruktionen. 

Diese besonderen *Vorzuge sind, kurz zusammengefaBt, 
die folgenden : 

Inniges, durchaus gleichmaBiges Vermischen in allen 

erheblich abgekiirzte Mischdauer, 
bedeutend verringerter Kraftbedarf, 
weniger Konstruktionsteile in der Flussigkeit, 
lange Lebensdauer, 
leichte Reinigung, 
in jedem Material herstellbar. 
Das Ruhrwerk, um welches es sich hier handelt, wird 

von der Ruhrwerkefabrik, G. m. b. H. in Berlin, Gerichts- 
straBe 2, welche die betreffenden Patente besitzt, in den 
Handel gebracht, seine Konstruktion ist aus nachstehender 
Zeichnung im Prinzip zu ersehen. 

Hohenlagen, 

m u 

, 

Das Riihrwerk selbst besteht aus einem einfachen Flugel, 
dessen Form so gewiihlt ist, daB die durch die zentrifugale 
Wirkung hervorgerufene trichterformige Absenkung der 
Oberflache gunstig beeinfluBt wird, und verbraucht selbst 
bei schneller Umdrehung nur sehr wenig Kraft. 

Der Antrieb geschieht in bekannter Weise mit Kegel- 
raderubersetzung von der auf dem GefaB montierten hori- 
zontalen Welle aus. 

Eine besondere Eigentumlichkeit dieser Riihrwerks- 
vorrichtung sind nun die besonders geformten Wellen- 
brecher, welche in dieser Form bisher noch nicht zur An- 
wendung gekommen sind. 

Dieselben sind nicht, wie es bisher bei anderen Riihr- 
apparaten der Fall ist, an den Wanden des GefaBes stabil 
befestigt, sondern befinden sich an in der Hohenrichtung 
verschiebbaren Stangen, welche man durch eine sehr ein- 
fache Anordnung beliebig einstellen kann. 

Sie konnen je nach dem Zweck, welchem sie dienen 
sollen, beliebig ausgebildet werden. Bei Gebrauch sind 
diese Brecher so einzustellen, daB sie gerade die Oberflache 
der ruhenden Flussigkeit schneiden, wodurch sie bei der 
Bewegung des Mischflugels eine Storung der im Fliissig- 
keitsflugel und in dem durch die Riihrbewegung gebildeten 
Trichter vorhandenen Oberflachenspannung bewirken. 

Durch diese Storung der Oberflachenspannung tRird er- 
reicht, daB sich die Flussigkeit, welche sich ohne diese 
Leisten nur in konzentrischer Kreisbewegung um die Achse 
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drehen wiirde, strudelartig in den Trichter hineinstiirzt 
und an den Seiten des GefaBes mit groBer Geschwindigkeit 
wieder emporsteigt. 

Diese Oberflachenleisten sind in ihrer Wirkung von den 
vorher erwahnten bekannten Fliissigkeitsbrechern durch- 
aus verschieden, und ihre Wirkung ist rnit der der letzteren 
in keiner Weise zu verwechseln, denn diese tauchen stets 
tief in die Fliissigkeit ein, wodurch sie der rotierenden Masse 
einen erheblichen Widerstand entgegensetzen, steigern da- 
durch erheblich und unnotig den Kraftbedarf, ohne daB 
eine mit der durch die neue Konstruktion bewirkte gleich- 
artige Mischung eintritt, da sie sowohl das Uberstromen 
der Fliissigkeit wie die Trichterbildung verhindern. 

Ich mochte Ihnen, meine Herren, nun an einigen Bei- 
spielen die vorziigliche Mischwirkung vorfiihren, weshalb 
ich einige Modellapparate aufgestellt habe, an welchen Sie 
sich hiervon leicht iiberzeugen konnen. 

Zuerst werde ich ein nur mit klarem Wasser gefiilltes 
RuhrgefaB in Tiitigkeit treten lassen und das Riihrwerk in 
Bewegung setzen ohne Mitwirkung der Leisten. 

Sie sehen nun deutlich die Bildung des vorher erwahnten 
Trichters. Wenn ich nun die Leisten herunterschiebe, bis 
diese die Oberflkche des Wassers schneiden, so sehen Sie, 
wenn ich den Apparat wieder in Bewegung setze, deutlich, 
wie sich das Wasser rnit Gewalt in den gebildeten Trichter 
hinein ergieBt. 

Die Mischwirkung sieht man auch sehr schon bei einer 
Mischung von Sand rnit Wasser, wozu ich ebenfalls einen 
Apparat aufgestellt habe, man kann deutlich bemerken, 
wie Stoffe von so ungleichem spezifischen Gewichte, wie 
Wasser und Sand, vollstandig gleichmaBig gemischt werden. 

E3 eignet sich diese Konstruktion deshalb wegen ihrer 
Einfachheit der Anordnung als Riihrwerk von Montejus, 
mittels welcher leicht trennbare Gemische in guter Mischung 
in Filterapparate gedruckt werden sollen. 

Man ist bisher immer gezwngen gewesen, wenn man 
solche Mischungen filtrieren wollte, liegende Montejus zu 
verwenden, weil man aus den stehenden derartige Gemische 
nur sehr unvollstiindig herausholen kann. 

Ein groBer Teil der festen Bestandteile bleibt fast 
immer am Boden des DruckgefaBes zuriick, es ist da- 
durch ein ofteres Besteigen und Reinigen des Kessels not- 
wendig. 

Bekanntlich nehmen auch liegende DruckgefaBe, beson- 
ders wenn sie mit Riihrwerk ausgestattet sind, vie1 mehr 
Raum ein, wie stehende, es diirfte deshalb in Zukunft bei 
diesen Apparaten das hier gezeigte Riihrwerk eine haufige 
Anwendung finden. 

Es lassen sich alle moglichen spezifisch noch so ver- 
schiedenartigen Substanzen mit dieser einfachen Konstruk- 
tion sehr gleichartig mischen; so habe ich z. B. hier einen 
Asphaltlack, welcher bekanntlich sehr zahe ist. 

Sie werden gleich sehen, wie verhaltnismaBig leicht der- 
selbe hier mit Wasser gemischt werden kann, es eignet 
sich die Vorrichtung also auch vorziiglich zur Herstellung 
von Emulsionen. 

Um Ihnen nun auch einige chemische Vorgange mit dem 
Riihrwerk vorzufiihren, mochte ich Ihnen noch folgendes 
zeigen : 

Es diirfte Ihnen bekannt sein, daB man das Kalium- 
bichromat aus dem Natriumbichromat durch Umsetzung 
des letzteren rnit Chlorkalium gewinnt, indem man sich 
die sehr verschiedene Lcislichkeit der beiden Bichromate 
zunutze macht. 

Um bei diesem ProzeB gleich eine reichliche Bildung von 
Kalisalz zu erreichen, muB man in sehr konz. Lijsung und 
mit erhitzten Laugen arbeiten, welche man dann wieder 
vollstandig abkiihlen muB, um alles Kaliumbichromat, wel- 
che3 ohne weitere Eindampfung zu erhalten ist, heraus- 
zu bekommen. 

Man verfahrt hierbei in folgender Weise : 
Die hochkonzentrierte Natriumbichromatlosung - man 

geht bis etwa 65" B6. - 1aBt man zuerst erkalten, damit 
sich das beim Eindampfen ausgeschiedene Natriumsulfat 
absetzen kann und man eine klare Lauge erhiilt. Diese 
Lauge muB man wieder anwarmen, ehe man zur Umsetzung 
schreitet, ebens6 muB man sich eine heil3 bereitete Chlor- 

kaliumlosung verschaffen. 
Man laBt dann zu der in einem RiihrgefaB befindlichen 

Natriumbichromatlosung das Chlorkalium zulaufen, es be- 
ginnt sogleich die Ausscheidung von Kaliumbichromat, und 
man mu6 mit dem Riihren fortfahren, bis die ganze Fliissig- 
keit vollkommen erkaltet ist, was unter Umstanden bis 
zu 24 Stunden dauert, wenn man an dem Apparat keine 
Kiihlvorrichtung angebracht hat ; und Kiihlwasser kostet 
Geld. 

Anders ist es bei Anwendung dieses neuen Riihrwerkes. 
Man braucht die einmal erkaltete Natriumbichromatlosung 
nicht vor der Umsetzung wieder zu erwiirmen, man braucht 
das Chlorkalium nicht in ein heiBe gesattigte Lijsung zu 
bringen, sondern kann dasselbe, dank der vorziiglichen 
Mischungsapparatur, in trockenem Zustande, allerdings fein 
gepulvert, zugeben. Die vollstiindig gleichmaBige Um- 
setzung erfolgt sofort und sehr ausgiebig, und der ProzeB ist 
in ein paar Stunden beendigt. 

Man braucht also nicht bis zum folgenden Tage wegen 
der Abkiihlung zu warten, sondern kann das ausgeschiedene 
Salz sofort durch Zentrifugieren oder Absaugen von der 
iiberstehenden Fliissigkeit trennen. 

Ich werde Ihnen diesen Versuch jetzt vorfuhren. 
Ich habe hier eine bestimmte konz. Natriumbichromat- 

losung und die entsprechende Menge Chlorkalium, welches 
ich jetzt unter Bewegung des Ruhrwerkes zugeben werde. 

Sie sehen gleich, wie die Abscheidung des Kalisalzes 
beginnt, wie an Stelle de3 eingeschiitteten weiBen Chlor- 
kaliums sich ein pfirsichbliitrotes Salz in der ' Fliissigkeit 
bildet. An der iiberstehenden, jetzt hellgelblich gefarbten 
Mutterlauge, welche eine ganz andere Farbung zeigt wie 
die vorher im RiihrgefaB befindliche dunkelrote Natrium- 
bichromatlosung, konnen Sie ebenfalls erkennen, daB eine 
groBe Veranderung vorgegangen ist. Die Mutterlauge be- 
steht nkmlich jetzt aus Chlornatriumlosung, und es sind die 
Verhaltnisse so berechnet gewesen, daB das gebildete Chlor- 
natrium vollstandig gelost bleiben konnte. 

Die gelblichrote Farbung riihrt von dem in Liisung ge- 
bliebenen Teile des gebildeten Kaliumbichromates her. 
Nach kurzer Zeit des Umriihrens ist auch das letzte Chlor- 
kalium verschwnden, und alles Natriumbichromat in 
Kaliumbichromat umgewandelt. 

Es ist Ihnen allen wohl bekannt, wie zah und dick- 
fliissig das Ricinusol ist, wie schwer es sich durch Um- 
riihren in Bewegung setzen laat. 

Dies empfindet man sehr bei der Darstellung von Tiir- 
kischrotol, welches man bekanntlich durch Sulfurierung 
von Ricinusol gewinnt. 

Wenn die Riihrvorrichtung hierbei nicht vorziiglich 
arbeitet, und nicht eine sehr sorgfaltige Mischung zwischen 
01 und Saure bewirkt wird, so verbrennt ein groBer Teil 
des Oles bei dem ProzeB, und man erhiilt eine schlechte 
Ausbeute. 

Dies hat man jedoch bei diesem Riihrwerke nicht zu 
befiirchten. Das Riihrwerk wirbelt das dicke 61 so intensiv 
und vollstandig durcheinander, daB man die Saure in ver- 
haltnismaBig dickem Strahle einlaufen lassen kann, ohne 
befiirchten zu miissen, daB sich die Temperatur uner- 
wiinscht erhoht. 

Man kann bei der Fabrikation im GroBen ruhig die 
Schwefelsaure in 1- oder 2 fingerdickem Strahle einlaufen 
lassen, und es ist durchaus nicht erforderlich, so vorsichtig 
wie bisher vorzugehen und nur einen ganz feinen Strahl 
einwirken zu lassen, ohne daB man befiirchten muB, daB 
ein Verbrennen des Oles auch nur an einzelnen Stellen 
eintritt. 

Die Wirkungsweise des Riihrwerkes ist eine so starke, 
daB die einlaufende Schwefelsaure sofort zerstaubt wird, 
und nirgends ein lokales Verbrennen hervorgerufen werden 
kann . 

Infolgedessen wird der RuhrprozeB ganz erheblich ab- 
gekiirzt. Wahrend bisher auf ein Quantum von 1000 kg 
Ricinusol eine Mischdauer von 10- 12 Stunden erforder- 
lich war, wird durch dieses Riihrwerk der ProzeB in 
3-4 Stunden zu Ende gefiihrt. 

Das sulfurierte 01 kann nach kurzem Abstehen in dem- 
selben Apparat gewaschen werden und ergibt ein hervor- 
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ragendes Produkt, welches auf Tiirkischrotol verarbeitet 
werden kann. 

Bei diesem SulfurierungsprozeD muBte man friiher ca. 20 
bis 25% des angewendeten ales an Schwefelsiiure ver- 
wenden, da man immer rnit gewissen, durch Verbrennung 
entstehenden Verlusten rechnen muBte, wahrend man mit 
diesem Apparat, wie durch praktische Versuche im GroBen 
bereits festgestellt wurde, nur 15% Sriure gebraucht. 

E9 ist bei einem solchen Versuche, bei welchem 1000 kg 
verarbeitet mrden, auch festgestellt worden, daB man zur 
Riihrung bei dem SulfurierungsprozeB 3-4 PS notig hat. 

(Dieser Versuch sollte auch vorgefiihrt werden und war 
vorbereitet , wurde aber wegen der vorgeriickten Zeit - - 
unterlasaen.) 

Es lieBe sich noch eine Reihe von Beispielen anfiihren, 
bei welchen diese Konstruktion wegen ihrer vortrefflichen 
Wirkung allen anderen derartigen -kpparaten vorzuziehen 
ist, so z. B. bei der Darstellung der Weinsiiure und Citronen- 
saure zum Bilden des Calciumtartrata und Calciumcitrats 
und zur Zersetzung derselben mit Schwefelsaure, wo es auf 
ein sehr intensives Riihren ankommt. Ebenso z. B. bei der 
Darstellung von Schlippeschem Salz (zur Goldschwefel- 
fabrikation), wo daa schwere Schwefelantimon rnit Schwefel- 
natrium unter Umriihren gekocht wird. Man hat hier 
hiiufig Schwierigkeiten rnit den Riihrwerksvorrichtungen, 
Geblhe z. B. jagen daa schwere Schwefelantimon nach den 
Seiten auseinander, wo es dann an den Riindern des 
Zersetzungsbottichs liegen bleibt und von Hand wider 
zuruckgeschoben werden mu& Auch Riihrwerke mit 
Schleppketten laasen immer groBe Teile des SpieBglanzes 
liegen, wiihrend dimes neue Riihrwerk auch die schwersten 
Stoffe gleichmiiI3ig umwirbelt und eine innige Vermischung 
mit den Fliissigkeiten bewirkt. 

Hermit ist die Aufgabe, welche ich mir gestellt hatte, 
erledigt, und es sollte mich freuen, wenn meine kleine Vor- 
fiihrung Ihr Interesse erregt hat und h e n  Anleitung geben 
sollte, diesen vorzuglichen Apparat gelegentlich in Ihrem 
Betriebe zu verwenden. [A. 69.1 

Ein neues Verfahren zur Unschhllichmachung 
und Wiedergewinnung von Abfallauge. 

Lochnerwerke G. m. b. H., Gera-R. 

(Eingeg. 9.n 1914.) 

Die Bestrebungen der Ministerien und Behorden zielen 
seit einigen Jahren darauf, die Fabrikwhser nicht mehr 
wie friiher in die Gewasser oder auf Wiesen usw. abzullssen, 
sondern durch entsprechende Vorkehrungen direkt voll- 
kommen zu vernichten, um die wesentliche Schiidigung, 
welche durch die Verunreinigung der Gewasser usw. an 
Fischerei, Vegetation usw. entsteht, zu beseitigen. Es sind 
in dieser Hinsicht zahlreiche Verfugungen ergan en, die 

wlisser und Laugen unmoglich machen, so daB viele Firmen 
gezwungen sind, zu der Vernichtung ihrer Laugen uber- 
zugehen. 

Hierfiir wurde bisher f a d  iiberall einverfahren ange- 
wandt, welches durch Einbringen der h u g e  in entsprechende 
Ofen lediglich ein Verdampfen und Unschiidlichmachen 
bezweckte, jedoch, ohne daB eine weitere Verwendung der 
Produkte oder Reste in Aussicht genommen wurde. Dieses 
Verfahren fiihrt hinsichtlich der Unschmchmachung zwar 
zum Ziel, hat aber den Nachteil, daB ea betriebstechnisch 
durchaw nicht modern und zweckentaprechend ist, da ea 
einerseits teuer ist, verhliltnismiiDig hohe Brennstoffkosten 

heute fast an jedem 01% die Ableitung der schiidlic % en Ab- 

erfordert und infolge Unmoglichkeit. der weiteren Verwen- 
dung der Verdampfungsproduke lediglich Ausgaben ver- 
anlabt, denen andererseits kein Aquivalent in Form einer 
Weiterverwertung dieser Stoffe, welche einer Einnahme 
gleichkommt, gegeniibersteht. 

Man hat sich daher mit der Frage beschiiftigt, auch 
diesen bisher unfruchtbaren Zweig des Fabrikationsbetriek 
rentabel zu gestalten. Die Versuche der Lochnerwerke 
G. m. b. H. in Gera-R. haben dahin gefiihrt, daB man 
diesem Ziel um einen bedeutenden Schritt niiher kommt, 
wenn man in einem speziell konstruierten Ofen daa soge- 
nannte Verbrennen der h u g e  anwendet, wodurch diem in 
ihren Urstoff zuriickgebracht werden SOU, um der weiteren 
Verwendung wieder zuganglich zu sein, indem man auch 
durch Zusetzen entsprechender Chemikdien diesen ProzeB 
erleichtert und beschleunigt oder moglich macht. 

Einen solchen Ofen hat die genannte Firma in ihrer 
Versuchsanlage aufgestellt (er kann jederzeit in Betrieb 
beaichtigt werden), als Versuchsmaterial wurde u. a. die 
L u g e  einer Firma benutzt, welche Atznatron, NaOH, ver- 
arbeitet, und ewar ist die L u g e  verunreinigt mit Natrium- 
carbonat und organischen Substanzen, eine Folge des 
Fabrikatiomganges, wodurch sie unverwendbar wird. Statt 
die Abfallauge nun durch Eindampfen oder Ableiten in 
einen FluB zu verlieren, wird sie in dem Ofen einem Ver- 
brennungsprozeB untenogen behufs Entfernung der ver- 
unreinigenden Substanzen. Die h u g e  wird an der der 
Feuerung gegenuberliegenden Seite eingelwen und d a m  
abteilun sweise der Flamme entgegengeschaufelt, wobei die 

und die Kosten verringern, da Kohle dann nur noc rtken m ganz 
brennung daa Verdunsten des Laugenwassers be 

gerin em MaBe ah Brennstoff zugesetzt werden muB. 
Ak Produkt des Vorganges erhalt man einen festen 

Stoff, welcher durch Behandeln mit Atzkalk wieder zur 
Laugebereitung verwandt werden kann, da derselbe die 
entsprechenden Prozente an Natriumhydroxyd, NaOH, ent- 

wiinschte Reinheitsgrad laBt sich faat immer durch Der r- aa 
halt, um sofort wieder gebrauchsfertig zu sein. 

erste Verbrennen erzielen, auch wenn der Gehalt an ver- 
unreinigenden Substanzen sehr hoch ist. - Man hat es 
auch in der Hand, willkiirlich den Reinheitagrad zu be- 
stimmen, indem man das Produkt nach Wuntrch und Be- 
darf den verschiedenen Fiichern des Ofens in verschiedener 
Qualitiit entnimmt. 
Fiir andere Fabrikationsmethoden kann daa Endprodukt 

der Luge  wider mit anderen Zusiitzen behandelt werden, 
um den jeweiligen Urstoff wieder henustellen. 

Ahnliche Versuche zur Verwendbarmachung einm in 
einem See natiirlich vorkommenden stallhierten Salzes 
schwefelsauren Natrons, Na2S0, - 1 0 2 0 ,  welches starke 
Verunreinigungen enthalt, zwecks Verwandlung in Natrium- 
mlfat wasserfreier Form haben ebenfalls ausgezeichnete 
Resultate ergeben; man konnte dls  Produkt in jeder ge- 
wiinschten wmserfreien Form dem Ofen entnehmen. 

Die Ofen sind derart konstruiert, daB f i i r  jedes Fach des 
Ofens (Uberschaufelungspfanne) eine Zufiihrung der heihn 
Luft vorgesehen ist, welche sich ents rechend dem ge- 
wiinschten Eindickungsgrade fiir  jedes %ach einzeln regu- 
Lieren liBt, so daB der Betriebsleiter es anz in der Hand 
hat, in demselben Ofen ein Produkt vers&iedener Qualitlit 
LU eneugen. 

Da sich dieses Verfahren auf sehr billi em Wege durch- 
Wren laBt und tiiglich eine betriichtlic%e Men e Abfall- 
lauge in einem Ofen entsprechender Groh a J den e- 
wiinschten Reinheitsgrad gebracht werden kann, so d d t e  
lie erwiihnte Ofenkonstruktion in weiten Kreisen der 
:hemischen Industrie, bei Farbereien, Bleichereien, Ap re- 
buranstalten, Seidenfabriken, Spiritus-, Cellulosefabri\en 
JSW. Anklang finden. [A. 92.1 

organisc % en Substanzen sich entziinden, durch ihre Ver- 
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